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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Программа государственной итоговой аттестации (далее -  ГИА) является 
составной частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 
(далее -  ППКРС) по профессии 15.01.05 «Сварщик ручной и частично механизи­
рованной сварки (наплавки)» и включает в себя требования к знаниям, умения и 
навыкам обучающегося в соответствии с Федеральным государственным образо­
вательным стандартом среднего профессионального образования (далее - ФГОС), 
требования к результатам освоения ППКРС, порядок организации и сроки прове­
дения ГИА.

Программа государственной итоговой аттестации разработана в соответствии 
с:
- Федеральным законом от 29 декабря 2012г. № 273-ФЗ «Об образовании в Рос­
сийской Федерации» (с дополнениями и изменениями);
- Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 24 августа 2022 
№ 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 
деятельности по образовательным программам среднего профессионального обра­
зования»;
- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 24 августа 2022 
№ 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 
деятельности по образовательным программам среднего профессионального обра­
зования» (с марта 2023 года);
- Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 08 ноября 2021 
года № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой ат­
тестации по образовательным программам среднего профессионального образова­
ния» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 07 декаб­
ря 2021 г., регистрационный № 66211);
- Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 ок­
тября 2013 г. №1199 «Об утверждении перечней профессий и специальностей 
среднего профессионального образования»;
- Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 17 мая 2022 г.№ 
336 «Об утверждении перечней профессий и специальностей среднего профессио­
нального образования и установлении соответствия отдельных профессий и спе­
циальностей среднего профессионального образования, указанных в этих переч­
нях, профессиям и специальностям среднего профессионального образования, пе­
речни которых утверждены приказом Министерства образования и науки Россий­
ской Федерации от 29 октября 2013 г. № 1199 «Об утверждении перечней профес­
сий и специальностей среднего профессионального образования»;
-Федеральным государственным образовательным стандартом среднего профес­
сионального образования (далее —  ФГОС СПО) по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) (далее - профессия);

-  Государственная итоговая аттестация обучающихся, завершающих обучение по 
ППКРС, является обязательной и проводится в порядке и в форме, установленным 
в техникумом.



Государственная итоговая аттестация является завершающим этапом 
оценки качества освоения обучающимися ППКРС и проводится на основе прин­
ципов объективности и независимости.

Целью государственной итоговой аттестации является определение соот­
ветствия результатов освоения обучающимися основной профессиональной обра­
зовательной программы соответствующим требованиям федерального государст­
венного образовательного стандарта по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки). Предметом государственной ито­
говой аттестации выпускника по основной профессиональной образовательной 
программе 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (на­
плавки) является оценка качества подготовки выпускников, которая осуществля­
ется в двух основных направлениях:

оценка уровня освоения дисциплин; 
оценка компетенций обучающихся.

Формой государственной итоговой аттестации по образовательной програм­
ме среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частич­
но механизированной сварки (наплавки) проводится в форме демонстрационного 
экзамена.

Данный вид испытания позволяют наиболее полно проверить освоенность 
выпускником общих и профессиональных компетенций, дополнительных общих и 
дополнительных профессиональных компетенций, готовность выпускника к вы­
полнению видов деятельности, предусмотренных ФГОС.

Организация и проведение государственной итоговой аттестации преду­
сматривает большую подготовительную работу преподавательского состава и мас­
теров производственного обучения КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный 
техникум», систематичности в организации контроля в течение всего процесса 
обучения в техникуме.

В Программе государственной итоговой аттестации определены:
- вид государственной итоговой аттестации;
- материалы по содержанию государственной итоговой аттестации;
- сроки проведения государственной итоговой аттестации;
- этапы и объем времени на подготовку и проведение государственной ито­

говой аттестации;
- условия подготовки и процедуры проведения государственной итоговой 

аттестации;
- материально-технические условия проведения государственной итоговой 

аттестации;
- состав членов комиссии уровня и качества подготовки выпускников в пе­

риод государственной итоговой аттестации;
- тематика, состав, объем и структура задания обучающимся на государст­

венную (итоговую) аттестацию;
- перечень необходимых документов, представляемых на заседаниях госу­

дарственной экзаменационной комиссии;
- форма и процедура проведения государственной итоговой аттестации;
- критерии оценки уровня и качества подготовки выпускников.
Программа государственной итоговой аттестации ежегодно обновляется



предметной (цикловой) комиссией преподавателей, реализующих ОПОП профес­
сии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) и 
утверждается директором после её обсуждения и одобрения Педагогического со­
вета с обязательным участием председателя государственной экзаменационной 
комиссии.

Программа государственной итоговой аттестации согласовывается с пред­
ставителями работодателей.

При условии успешной сдачи демонстрационного экзамена, выпускнику тех­
никума присваивается соответствующая квалификация и выдается диплом о сред­
нем профессиональном образовании.

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ
АТТЕСТАЦИИ

1.1. Область применения программы государственной итоговой атте­
стации

Программа государственной итоговой аттестации (далее -  ГИА) является ча­
стью программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответ­
ствии с ФГОС СПО по профессии: по профессии 15.01.05 «Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки)», в части освоения видов профес­
сиональной деятельности:

технологические процессы сборки и электрогазосварки конструкций; сва­
рочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные приспособления; 
детали, узлы и конструкции из различных материалов; конструкторская, техниче­
ская, технологическая и нормативная документация.

В процессе ГИА осуществляется экспертиза сформированности у выпускни­
ков общих и профессиональных компетенций (ОК и ПК).

Общие компетенции, включающие в себя способность выпускника:
OK 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, прояв­
лять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 
достижения, определенных руководителем.
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый кон­
троль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 
результаты своей работы.
ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выпол­
нения профессиональных задач.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профес­
сиональной деятельности.
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, кли­
ентами.
ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных 
профессиональных знаний (для юношей).
ДОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных 
профессиональных знании.



ДОК 8. Понимать сущность энергосбережения, применять современные модели 
энергосбережения в профессиональной деятельности.
ДОК 9. Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпри­
нимательской деятельности.
ДОК 10. Проверять показания контрольно- измерительных приборов;
ДОК 11. Выполнять обоснованный выбор оборудования, средств механизации и 
автоматизации в профессиональной деятельности.
Профессиональные компетенции, включающие в себя способность выпускника: 
Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачи­
стка и контроль сварных швов после сварки:
ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконст­
рукций.
ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 
производственно-технологическую документацию по сварке.
ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществ­
лять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных спосо­
бов сварки.
ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку. 
ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под 
сварку.
ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева 
металла.
ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 
ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометриче­
ским размерам, требуемым конструкторской и производственно­
технологической документации по сварке.
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электро­
дом:
ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углероди­
стых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях свар­
ного шва.
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных метал­
лов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных 
деталей.
ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
Выпускник должен обладать дополнительными профессиональными ком­
петенциями, соответствующими видам деятельности:
ДПК 2.5. Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку) различных деталей по­
крытыми электродами при отрицательных температурах в условиях Крайнего Се­
вера.

1.2. Цели и задачи государственной итоговой аттестации
Целью государственной итоговой аттестации является установление соответствия 
уровня освоенности компетенций, обеспечивающих соответствующий разряд и 
уровень образования обучающихся ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик



(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). Государственная итого­
вая аттестация призвана способствовать систематизации и закреплению знаний и 
умений обучающегося по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично меха­
низированной сварки (наплавки) при решении конкретных профессиональных за­
дач, определять уровень подготовки выпускника к самостоятельной работе.

1.3. Количество часов, отводимое на государственную итоговую атте­
стацию: __________________________
ГИА.00 Г осударственная итоговая аттестация, всего недель 2 нед.

ГИА.02
Подготовка к сдаче демонстрационного экзамена 2 нед.

Сдача демонстрационного экзамена
03.06.2025-
06.06.2025

2. СОДЕРЖАНИЕ, ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ И ОЦЕНКИ РЕЗУЛЬТАТОВ
ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА

2.1. Демонстрационный экзамен в 2025 году проводится на профильном 
уровне.

2 .2 . Содержание, порядок проведения и оценки результатов демонстрацион­
ного экзамена определяются в соответствии с Оценочными материалами демонст­
рационного экзамена профильного уровня (комплектом оценочной документации) 
по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки), разработанные Институтом развития профессионального образования 
(ИРПО) (далее - ИРПО).

2.3. Используемый для проведения ГИА комплект оценочной документации 
(КОД 15.01.05-7-2025) представлен в приложении № 3 к настоящей Программе 
ГИА и включает в себя:

1) комплекс требований для проведения демонстрационного экзамена:
- организационные требования (в соответствии с установленным Порядком 

проведения ГИА);
- требование к продолжительности демонстрационного экзамена (в акаде­

мических часах);
- требования к содержанию (в соответствии с ФГОС СПО);
- требования к оцениванию (в соответствии с ФГОС СПО, при этом форму­

лировка критерия оценивания совпадает с наименованием профессиональной (об­
щей) компетенции);

- распределение баллов по критериям оценивания;
2) перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств 

обучения и воспитания:
- перечень оборудования;
- перечень инструментов;
- перечень расходных материалов;
- оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безо­

пасности;
3) примерный план застройки площадки демонстрационного экзамена:
- требования к застройке площадки;
- план застройки площадки;



4) требования к составу экспертных групп;
5) инструкция по технике безопасности;
6) образец задания.
2.4. Перевод полученного количества баллов, которое возможно получить 

за выполнение задания демонстрационного экзамена из 80 % в пятибалльную сис­
тему оценивания.

2.5. Перевод полученного количества баллов в оценки «отлично» («5»), «хо­
рошо» («4»), «удовлетворительно» («3»), «неудовлетворительно» («2») осуществ­
ляется ГЭК.

Максимальное количество баллов, которое возможно получить за выполне­
ние задания демонстрационного экзамена, принимается за 80 %.

2.6. Результаты перевода полученного количества баллов в оценки оформля­
ются протоколом ГЭК (Приложение № 1).

2.7. Статус победителя, призера чемпионатов профессионального мастерства, 
проведенных ФГБОУ ДПО ИРПО «Профессионалы», проведенных Агентством 
(Союзом «Агентство развития профессиональных сообществ и рабочих кадров 
«Молодые профессионалы (Ворлдскиллс Россия)») либо международной органи­
зацией «WorldSkills International», в том числе «WorldSkills Europe» и «WorldSkills 
Asia», и участника национальной сборной России по профессиональному мастер­
ству по стандартам «Ворлдскиллс» выпускника по профилю осваиваемой образо­
вательной программы среднего профессионального образования засчитывается в 
качестве, оценки «отлично» по демонстрационному экзамену в рамках проведения 
ГИА по данной образовательной программе среднего профессионального образо­
вания.

3. РЕЗУЛЬТАТЫ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ

3.1. После оформления протокола перевода полученных баллов за выполне­
ние заданий демонстрационного экзамена в оценку по пятибалльной шкале ГЭК 
принимает решения об утверждении результатов ГИА и присвоении/не присвое­
нии квалификации.

3.2. Решения ГЭК принимаются на закрытых заседаниях простым большинст­
вом голосов членов комиссии, участвующих в заседании, при обязательном при­
сутствии председателя комиссии или его заместителя. При равном числе голосов 
голос председательствующего на заседании ГЭК является решающим.

3.3. Решение ГЭК оформляется протоколом (приложение № 2).
3.4. Результаты ГИА объявляются в тот же день после оформления в установ­

ленном порядке протоколов заседаний ГЭК.

4. ПОРЯДОК АППЕЛЯЦИИ И ПЕРЕСДАЧИ ГОСУДАРСТВЕННОЙ
ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ

4.1. По результатам ГИА обучающийся, участвовавший в ГИА, имеет право 
подать в апелляционную комиссию письменное апелляционное заявление о нару­
шении, по его мнению, установленного Порядка проведения ГИА и (или) о несо­
гласии с ее результатами (далее - апелляция).



4.2. Правила организации работы апелляционной комиссии, порядок подачи и 
рассмотрения апелляций, изменения и (или) аннулирования результатов ГИА в 
техникуме устанавливается Положением о проведении государственной итоговой 
аттестации по образовательным программам среднего профессионального образо­
вания в КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум».

4.3. Лицам, не проходившим ГИА по уважительной причине, предоставляется 
возможность пройти ГИА без отчисления из техникума.

4.4. Лица, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, и лица, получив­
шие на ГИА неудовлетворительные результаты, отчисляются из техникума.

Для прохождения ГИА лица, не прошедшие ГИА по неуважительной причи­
не, и лица, получившие на ГИА неудовлетворительные результаты, восстанавли­
ваются в техникуме на период времени, установленный техникумом самостоя­
тельно, но не менее предусмотренного календарным учебным графиком для про­
хождения ГИА по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизиро­
ванной сварки (наплавки).

Повторное прохождение ГИА для одного лица назначается техникумом не 
более двух раз.



ПРИЛОЖЕНИЯ

Приложение № 1

М инистерство образования Красноярского края 
Краевое государственное бю дж етное проф ессиональное образовательное учреж дение 

«Эвенкийский многопрофильны й техникум»
(КГБП О У  «ЭМ Т»)

ПРОТОКОЛ
перевода полученны х баллов

за  вы полнение заданий демонстрационного экзамена в оценку по пятибалльной ш кале 
по основной образовательной программе среднего проф ессионального образования 

по проф ессии 15.01.05 С варщ ик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

« __» ию ня 2 0 _  г. Группа №

№  п\ 
п

Ф амилия, имя, отчество Количество баллов за  вы ­
полнение заданий демонст­

рационного экзамена

О ценка по
пятибалльной ш кале

Председатель ГЭК 
Заместитель председателя 
Члены ГЭК



Приложение №2

М инистерство образования Красноярского края 
Краевое государственное бю дж етное проф ессиональное образовательное учреж дение «Эвен­

кийский м ногопрофильны й техникум»
(КГБП О У  «ЭМ Т»)

ПРОТОКОЛ

заседания государственной экзаменационной комиссии 
по основной образовательной программе среднего профессионального образования 

по профессии 15.01.05 Сварщ ик (ручной и частично м еханизированной сварки (наплавки)

« » июня 20 г. Г руппа №

Председатель Г Э К ______________________________________________
Заместитель председателя___________________________ ___________
Члены Г Э К ____________________________________________________
Секретарь Г Э К ________________________________________________

Определив соответствие результатов освоения студентами основной образовательной програм­
мы среднего профессионального образования требованиям федерального государственного образова­
тельного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 С варщ ик (руч­
ной и частично м еханизированной сварки (наплавки), государственная экзаменационная комиссия 
приняла решение о присвоении уровня квалификации и выдаче документов о профессиональном обра­
зовании:

№ п\ 
п

Фамилия, имя, отчество Оценка, по­
лученная на 

ГИА

Присваиваемая квалификация Решение о выдаче 
документа

Председатель ГЭК 
Заместитель председателя 
Члены ГЭК



Приложение № 3

> ГВКРЖДКНО

Ирика* Ф1 ЬПУ Д1Ю ИРИН 
ш 25.09.2024 01-00-725

О Ц Е Н О Ч Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  
Д Е М 0 1 К  Т Р А Ц Н 0 1 Ш 0 Г 0  Ж Л А М Е Н А

I Ом 1
(Комsj,i ект оценочной документа!!!ш)

Код и наименование профессии
(спешит m a te  t и) средне!« 
ирнфесешшалышго пора мшання

15,(11,05 Сварщик (руиной н 
часа ниш» меланитированной сварки 
(наплавки)

11 ан мелование квалификации
(наименование направленное nil

С варщик ручной дуговой сварки 
плавящимся покрыт ым ■>; j с к i родом

Федеральный 1 ос\ i.upci венный 
обра лова i с льны и с Гайдар! средне! о 
профессионально! о обрадавания по 
профосеип (специальноепг) сре дна о 
профессионального обра давания 
(Ф1 ОСТ НО);

Ф! О С С1Ю но профсссш! 15,01,05 
Сварщик (ручной к частично 
меха 11 и а!!ро ва!! гюй с вар кн 
(наплавки), утвержденный при к а дам 
Мжюирнау ки РФ от 2Ф012016 ,М* 50,

Виды а п с е ! л пип: 1 осударсх венная «то! оная 
а г гестация
11ромсж>д очная аттестация

Уровни дсмонстраиионного 
ж л л мена:

Каловый
Нрофн.ЩЩЬТИ

Шифр комплекта оценочной 
документации. КОД 15.01,05-7-2025



t. П И К О К  I1C ПОЛЬ$>'ЕМЫХ ( ОКРАЩЕШШ

I оеударс з пенна я ш о? ошз я ап ее з ацня 

демоне траttiioHtibn'i ж замен 

демоне зрашзошп.ш ж замезг батоВО! о уровня 

. земонеграционный ж замен; профильно! о уровня 

комплект оценочной докумешашш 

обзззая компешшня 

оценочный мазерпад 

промежуточная а nee i атшя

I I рофеее i ю на ль з з а я компетенция
среднее профессиональное образование 

федеральный i осударе г венный обратова з едьный

ebmiapi среднею профессиональною обрашваназя, ш 

основе которого ра лрдбокш комплект оценочно!! 

доку чей зашиз

пен зр проведений демонетрацношюю экзамена

2. СТРУКТУРА КОД

Структура КОД включает
3. комплекс требований для проведения демонстрационною 

ж та шля:

2,, перечень оборудоиання н оеиазценззя, расходных материалов, 
среде та обучений н воспитаний:

3, примерный план таезройки площадки ДО;

4, требования к соезany ■♦кенертш.и групп;
5, ннезрх кпни по icxhhkc беюп;1сиос ш;

6, образец задания.

I ИЛ 
Д)
Д  )Ь У

д > п> 
код 
ок 
ом
НА

НК
(ПО
ФГОГПЮ -

ЦП, D



%

3, код
3.1 Комплекс требований для проведения Л )

Применимость КОД. Настоящий КОД предназначен для орт анишнш 
и проведения t ПI уровцеи ДА) в рамках видов аттестации по образова тслынам 

протраммам С! Н К скачанным в таблице М- 3.
Таблица Mi I

Bin а п  с о  ami к >punciH. ,'П
НА * |

1 МЛ }>а 'фонеиь
Нрофн.тьиып уровень

КОД в части ИЛ. ! НА (ДА ЬУ1 разработан тш основе требований 
к результатам освоения образователын'п протраммы С НО, установленных 
п соответствии е Ф] (К* t  НО,

КОД в части I ИЛ (ДЛ !IV} разработан на основе требований 
к результатам освоения образовательной программы ИЮ. установленных 

в соответствии с Ф! (К' 1!Ю. включая квалификационные требования, 
тая вленпые организациями. работода гелями. заинтерееовашшмн 
в подготовке кадров сейм век ту ютен квалификации,

КОД в части I'll А (ДЭ НУ) включает составные части - инштрнан гнуто 
часть (обязательную часть, установленную настоящим КОД) и вариантную 

часть [необязательную!!, содержание которой определяет образовательная 

организация самостоятельно на основе содержания реализуемой основной 
образовательном протраммы С’ЗЮ. включая квалификационные требования, 
заявленные организациями. работодателями. заинтересованными 
в подтотовке кадров еоотстет истошен квалификации. в том числе 
являющимися стороной договора о сетевой форме реализации 

образовательных программ и Сили) договора о практической подготовке 
обучающихся.
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Общие о pi ami ишшшиые требования;

3, Д\> направлен на определение уровня освоения выпускником

материала, предусмотренного образовательной программой, и аепенн 

еформнроп.шноели профессионал шах умении и навыков нулем проведения 

независимой жеиертион оценки выполненных выиуекииком практических 

заданий в условиях реальных и ли смоле тированных upon зводет венных 

процессов. ' • ‘ •
, Г) в рамках ГИД проводился е использованием КОД. включенных 

образовательными opi аиизацнямз! в профамму I И Д,

3, Задания Д’> доводятся до главною жепер-та в день, 
пред шест вуннппн дню начала ДА

4, t вара лова i е; t ь на я opi а и и та т з ия обе си еч и пае т \ \ еобх ол з i м за е

технические условия для обеспечения заданиями но время ДА обучающихся, 

членов 1 ’.Ж. членов жепертнон хруппы.

5, Д‘> проводится в ЦПД А нредетавляюшем собой площадку, 

оборудованную и оснащенную н анонс ил вин е КОД.

Ь, Ц1ЩД можеI располагаться на террпторгш образовательной

организации, л. при сетевой форме реализации образовательных программ 

также на территории imoii ортз1ишции. обладающей необходимыми 

ресурсами для орт анишшн 111 I, Г),

. 7, Обучающиеся проходят ДЭ в ЦИДЭ в составе жзаменащзозшых
I -рушь

К., Образовательная органнзация знакомит е планом проведения

ДД обучающихся, сдающих , Г А и лип. обееиечптаюшнх проведение 

Д‘,1. в срок не под-шее чем за 5 рабочих дней до даты проведения жзамеил,

А Количество, общая площадь и состояние Помещений, 

предоставляемых для проведения ДА. должны обеспечивать проведение 

, в соответствии с К< >Д,

30- Нс позднее чем за одни рабочий день до даты проведения 

ДА т давшем жене ртом проводится проверка з оговиоези IU1ДА в прпсучствни
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членов тксиертной ipyifirw. с научающихся. а (акже Техничееко! о *кепергл. 
назначаемо! о ортанп записи. пл территории которой расположен Щ!ДЭ, 
от век? венного та еобтюденне уетановленньтх норм н правил охрану труда 

н к а ц и к и  о е л о п л е н о а н

11, I гмвшдм «кепорт**м■осуществляется осмотр Ц!I..TX распределение
обязанностей между членами .женершой труппу по оценке выполнения 

заданий /р ,  а также распре (едение рабочих мест между ручающимися 
е пепольюванксм способа случайной выборки, Резеды азы рае н редел ешм 
обялаттпоетен межлу членами жеперзtiois i руины и распределения раСчтчич 
мест между %, »бу ча юлш тмпея фиксируются тлавншт жеперюм
в е«нчветс! в\ к'шич про школах,

12, Обучающиеся знакомился со своими рабочими местами* пол 

руководством главного >.кспсрта также шодорно знакомятся с планом 

проведе пн я Д'А условиям» оказания первичной медншшекой помощи 

» Ш ГО , Фата ознакомления отражается главным жепертом в. протоколе 

распределения рабочих мест,.

13, Допуск т'учаюншхея в 101ДЭоеушеетв тяетсн т лавным жеперюм 
на основании документов. удостоверяющих личное(ь.

14, Образовательная организация обязана не та инее чем за одни 
рабочий день, до дня проведения 2D уведомнгь главною «кенерта об участии 
в проведении Д’> тьютора ТаеенетентаА



Требование к продолжительноеiи Л >. Ирололжитсльиосзь

Л') vimkH j os вида аттестации, уровня ЛЛ Таблица .Ns 2}

Таблица .V? 2

H im

anmauirn У ропС И Ь Л  )

i  О с т я я и а я  ч а с т ь  

К О Л
(инвариантная
вариативная:)

И р л  тп .1 Ж 1 1 те л ь и о п ь  

Л » 1

I1A * П ш к Ф 5 ш ш ш  * ш н . 0 Чт 45 чни.
I И \ 1ЖН.ШЫЙ П ш у р л .и т 1 ,» а  ч л м ь 2 ц, J I) w h it ,

i И A Профи ll-HUlf H iw ap iiaH jH .ia  ’Wi ?ь 3  ч ,  3(1 w h it ,

1 HA i ip ’Nj’H u .su jh

Совиктшнч и» 

J i i i iw p n a im io ii  и 

й ар н ;н и р 1 Ь 'П -т д м ен

н е  более 4 ч. 30 чин.

• М.» „ кчд tw»ji rip.’ mt*iu€,4ti-K4'ik *гн**иир1;1н*,ан.чi> л имена.
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Требования к от'ншадннн), Распрсдслсшк- шачешш макенчлльныч. 

баллов (таблица 5| ланненг tn вилл а п с е  мини. уровня ДЭ. составной части

КОД,

Гоблина М' 5

НИ !
в п се ?  ямин > pop c m .Д  >

( w !  я и кая часть К О Л
(ки п я р и а ш и я ч  

ИЯРНЗЖНПЯМ ЧЯС1М

М аксим ал ьн ы й
балл

Н А ,п
Инвариантная часть

2ь ш

I Н А д ч ь > 5и н , 50
Л  3 И> М11| 1 Ю

/ 7/  Г п т Н,ц<ч.:ч- .. v.J, >  и 1 „А»

111А Д ж у tOBuKVHHOUb Hini.tpiUHUl.'H и
Fi.ifH.il НПНиИ Ч,к KH IW  и 1 НЮ-

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ в рамка\ НА 

нрсдсиш. юно В К10 1ИЦС X : 6

Гао,лица Л? 6

.Vf
11 Г!

М щ \,П . 1Я ПИТИЯ
(вил лсятслы ю ти . m u  

профессиональной
ЛСЯТС ЛЫНЧЛИТ

К р н  1 ер и и «ц он и вл н н я 4 Баллы

1 H'puBC. 1C1IIIC 
ПОЛО'ПШШС и,НЫШ 
cGopowHA. операции 
перед сваркой.. ы чнетка л 
контроль сварные швов 
после сварки

Л к  ине чертеже» средней сложности и 
v 1, 'ж к ы \ vB jp iiuK  v e ra i юкоиструкш нт 2 №
(К им. п. и «ванне ычте грчкш ре сой. 
1К»рмашв1п ь к л ш гк с м » н  и 
прок иное t н е т  к* з елно ю; нчеч кон 
юксментяцин по  сварке

2.00

Проверка ечнащеннос ш . 
рэбопч начоо ноет н. пепранжч'Ш  и 
ycym.ce з нлекие наегроик» 
оСч»р\ ловли ия поста для рзп н чн ы ч  
егнчжч'Я  еворкн

3.00

Выполнение сборки и подготовки 
* [Сметой KMjieip>MiHH т • 1 ен зпи

17.00

t o  le iiv iHue cMxp.mciiJUM окружающ ей 
ерелы. рес\рссчберсженнн». 
применение Инаннн об п о д п е й » »  
климата, ирмшш нов береж питою

2.00

Г Фирсо адр.чмш крнктн* мцемвддши «>*А» иё| С т ни;чо^ии< ч  НК. «Ж и «мчяиисгс* * t?« латовои Ж* 
(ущве г »WTf,1м*« *».
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UpoinBxUeHU, ф}*чК?НН1Н< ,K’H4 lfl!K* и 
»фс тычанные от,«пнях

пило :г..оо

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ЬУ в рамках 

П1Л прелетавлеио в пиминсМ' 1..

Гао, ища X? 1

.V; 
и п

VJan.iB ia шипя
(ИНД ЛС1ПС.!1*Х1И. вид

профл-к-ноиалвнои
ЛеЯГеЛМИЧПО

Критерии оценивании* Каллы

1 1IpOBe U'HIIC 
ПО Hi’lOBHIV И.НЫЧ,
%Счдч•чныч операции пере i 
сваркой. м ш ш  ft кошро п.
v Парных ШВОВ 11*4 1C хЯ,«рМ1

Чкиие чертежей ере шейк южное i и 
и е южные сварных 
MCI ал юкхчц греипш

2.00 :

Пело и.ымпне кчиутрек topeкон, 
норна гз и» но -1 e \ни чее ко i к п 
нрон що к  пндшо лечно юг цчее ко» 
шкл меигашш по к варке

2.00

11рои4‘рка xMwuiciiHivm. 
paooi хчликоонос ш, исправности н 
«ч yi нее пелен не настройки 
хчн»р\ |1>н,1ния поет л ия рапнчныч 
споеооов сварки

2.00

Выполнение еСюрки н подготовки 
* к-меитой кошлрукшш под сварке 17,00

Семене! вне сохранению 
«жружаюЩс is среды, 
pec ереоеГчрежешио. применение 
танин оо и imcuchhh к п и т а , 
нрннштов Сереж твою  
прон июле I ел. ф)>ек1 нвтч  
к  ис твне в чгч .кнчднных и таи и я ч

, 2.00

% Ручная мовля с варва 
(наплавка, релка» плавящимся
ГЮКрЫIЫМ J.-JCK IроДОМ

Выполнение ручной лмот-н сварен 
p,s t петы е деталей m \u e p o  иклыч 
п  коне фукшюнмых стилен во jkcv 
iipoe трапа вештых. положениях 
евартч о ним

24.00

li f f Л О 50.00

4ч>рму'*?р«»нк| цжтерл!* k'ucNiflî mre vowaiw? ч. птшттм^тч I : <Ж м i  ©ода.?*1iumi$
с >шс*ог ш  те зшенг *?.



upon ш и .к  itt i. *ф ф ем инкое к и с ш и е  »
Ч p c m if  1Л11J! Ы \  к И 3 у,Щ 1 £ я \

111 t w o 2ь .т

1\кпрсдс:!снис мдлои по критериям оценивания для ДЭ БУ к рамках 

ГИЛ представлено в кюлище М' 7,

Таблица ,М' 7

.V?
И П

Mnn.u. {Клиния
(НИЛ 1СЯ1С IWHKTH, НИЛ

I ip кфеес и о налип он 
ДСЯТСДЫИЧТН(

Критерии оценив ян ш** 1»а.т.ш

1 Про не денне
110.11 ОЮЙ1ПёДКИЫЧ,
еСчгр 'чных операция перед
<. каркни. пинетка н контро ль
сварные швов после еьарки

Чтение чертежей, средней сложности 
и сложные сварные 
eieiaTaoKoiieipvKiiim

1.М

Неги» п.ювапне конструкторской, 
норм а тн н 1 ю- 1 е м п гт е v м и i и 
нроюво leiHCHmvieMHMoiif'K'eKoit 
документации нок варке

2.00

Проверка оснащенности, 
работ,еччкчобнис ш. исправное ш и 
«чртпеетн'нне настройка т 
оборудования поста для рзпичнне 
епечечнай сварки

з м

Нинолненне сборки н подготовки 
• тементон конечрукшш по i сварку (7.011
С од сие пик* сохранению 
окру* окнцен среды, 
рее уреоебережоиннч применение 
знании об нтченсинн к шмата, 
принципов Пере ж тиною
Про» '(Ио 1C 1 ИЗ, тффс КЛИН НОС 
киезкие в чре -.выданные енгезннке

ZM

л ! Рунная лотовая енлркл 
Own топко, ре ;к,н п тлняшнмея 
покрыто 1 тектро, том

Ныиолненне ручной дут оной сварки 
раз личные деталей ты утлерошеше 
И кинсгрухнпонные счален но весе 
нроефлнепнчшые положеиляе 
sKipHolO шва

2400

ШОК) 5(|Ди (

4v?f»vr\ wgmwfvm iMJCHtfitaiiift ±ттлш. у шимешшнтч №7 *}К т шпр̂шгтуй у *ж
с гида ? шт С 7UHM i з.



Распределение баллов по критериям оценивания для Д'З IIV 

|дитари;тшая: мае х ь КОД! в рамках ГИЛ предо fa в,депо в дао лине Л': К.

Таблица >% К

Л?
н и

Mr* i> ли ш дания
(вил л о п  сам  гости, вил 

про^чхоионалвний
1СЯТС И-НОСЛИ \

К ритерии о т ч и т а н и я * ’ Н аллы

I Прове temte 
полз от отшл единых, 
сборочных операции перед 
сваркой» м чнс1ка и контроль, 
сварных шво» 1кк.и* сварки

Чтений чертежей ере шей сложности 
л е лож. пых сварных 
чет алюконетрукиин

2. но
Неттолкловатше конструкторской, 
т д т а  лили К" технической И 
нрх *н ин >де л ценно* те хш чол нчех ю н  
токхментешии гн> кварке

2.00

11 роверк а ос и .тленности» 
рлботекдкч|«”>тнч ли, иенраннтгм  и 
ос ушес т л е н и е  мае тронкн 
оборуложання поела для рдсличи ых 
стчх-боп с варки

2.00

Выполнение сборки и подл олюнкн 
•лехкиюв к^не н". хчип по i еварке 17.00

Соленс л вне сохранению 
окружающей е ре. ты. 
рее урс*ес бере ж е i шнч т лрн у е метни £ 
ниши и «> (пмененин к шмата, 
принципов береж. нsm.no 
нроидводс т аз» аффект шилое 
денет рис в чре лнычайпых ептх.щикч

2.00

> Ручная . м о и  сварка, 
{наплавка. репса) плавящимся 
Покрытым чектродом

Цыио шение ручной ту i оной сварки 
рал личных леьчлен ты уллсродйетых 
и ко но т рук 1! помпы х хладен но йееч 
прос е pa л it гвен иы \  n о;н*ж алиях 
сварною шва

24.WI

Выполнение ручной тутовом * варки 
рал личных дела леи и* тщетных 
мел аддон п сплавов во всех 
н р ч  траке теплы х положениях
епарною швд

20.00

ШО! о 80.00

i* MijVJ i j  цнпегч* (.‘(KHitMiim мэджие» с тимси..*,ищсч ПК. OK ft i t i i i w i a j  v on mhomhkwo 1>11кх"г*нт; n-Hoiv
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1\к'П|чмс.]сннс баллов no критериям оценивания для Д1 НУ 

(инвариантная и вариативная части К (Vi) в рамках ГИЛ представлено 

в шчшие У: У,

Таблица «V?9

.v?
11 и

4o.lJ.1-b иианвя 
(ВИЛ ЛСЯК.ЧЫКЧТН. ши 

пренКхапаиалмич! 
нчкиыьччн )

Криирнн ПНСНИВЯПНЧ Баллы

1 Проведение 
по,11чпо»н1еты1ы\. 
СООрОЧМЫ % v-ticpiuill
перед чпарк.«и. дачника 
н контроль сварных 
швов Иахдс сварки

Чеенне чертеже» среднем сложности я 
сложных сварные метл i юконсфукини 2.00

IГ но ii. йчммне j,uiicjp\.i, H’jxM'ii. 
норма! явно-1 ехмичее шн и 
up.*H ilHOk ! WeHliOl CXliO !>>[ iHCCM’H 
ii'Kc сн'нташт но сварке

2.00

1 1ройеркл vKiwuieiimviK, 
| \1Гчч(>сгнччн'но1.:1н. исправности я 
йсуцвстядсннс №.с тройки обору ювлння 
носи» ;ия р.а 1 гнчныч ивчобов стирки

т

Buili' Ilk'lllie сборе It И По 51.4.40,1! 
«1СЧСШ0Й мчктрчмшн oi' 1 с lure v 17.00

t о к ай шне сохранение* окружающей 
сре.ш. рсЧчреоеСч'реженито. применение 
шднин ен>|пмеяешш климата, нршиннк'в 
*ч'реа. твою  irpon чшдепи. н|и|.е мирное 
леианнч в чгчмвыЧанных ешкшнях

2.00

4 Ручная ivioMi сварка
о cu n  а вс а , рц- ik.il 
Й UMUlUMCft ПокрыШМ 
иекд ролом

Выполнение ручной диовои сварки 
раин'пшх 1сtа к’и in \ \ icpcq истых и 
кони руки ионных сталей во всех 
простране f венных положениях сварное о
шва

24.IH1

Вино шеиие ручной тутовой сдирки 
распитых iCKueii ид ивеi них чеки юв и 
сплавов но всех иртк транс т венных 
модоженнях. сварною шва

30,00

j] HH (> (игшлрпашная ЧЯП1»| 80.СК»
Ш I I U [ндрюпннн ли час НО* 20.00

н ш о
[с пяти шннгп. ил парил in нон и карняпппши ч а с т о 100.00

Фирму sm'P-Ш» ipsnerpitt (ттшмкы. ш к щ т . с ШШМШШЛтт.ы Шб о к  и ш ч ш ш к *  ». оиш т зш хт
COitCi 1Ш ГС »К И* Ч «.

KjpmefMi вад и м п м « ф и т и н *  чия» КОД ри^иВмшшяс1 - • fu  »-ми на,-.в ..р ^ т т ц и с »  
«■МН£М№»«>' к yVk'SC № 1 » ; > > ■  :uvv ijvX ’lwMiia. j l lK lf f l lf t  орижи MllBWBt рЛтеШС.-ЯМЯ. 
ynil«t<pC4-'W4«WW4 f  tii’ ;; s4 *-kK{ ил»?ШСТ*у»*т*и шфимцлм, g H;-« ЦИСК *»• }«НЩММИЛ'|
v-.iJVn.'K |. K'gOfM ; ■ сечу- 1! 1*4>pM - >v.t , Др., »'UiatfW njx.j p.iMM и limn >>:». Kf J « 1rp..i ih‘k> k-ir
])..> -me iCn>H*iffl4\!. i
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33 Примерны» план tan ройки плотна пси Л >

Примерный план ые tройки площадки Д ’> ПУ. проводимо! о в рамках 

П ГД .п р едо  а в лен в приложении Д" 2  к папоящему Тому 1 OST

ЗД Грейоваиии к с о о  ато жеш 'рш мх грыш 

Колнчесл венный состав женершо» группы определяется 

oofv* ащале льной оргошшиисн. исходя и л числа сдающих олиов]хмезшо ДЭ 

обучаюишхея. Один эксперт должен иметь возможность оценить, результаты 

выполнения оо уча тощ и ми е я гадания в полной мере соьласно критериям 

оценивания,

Ки шчссию ж епертв ДД вне давней хихти от вида аздссташш. уровня 

Л Л представлено в тай лине ЛЬ 11.

Таблица Ле 11

Кол-во рабочих mcci 
в 1Ц1 П

Максимальное кол-во
об)чяин1П1лея- 
>'*!'»« ИНКОВ Л >

(о i повременно в МИД И

Кол-во экспертон 
(одновременно в Ц1Ц»

! I 3

Ч Щ:
3

Л щ 3»
4 4 ji
5 щ 3

ь ft з

з

X § 3

У У 3

10 10 J
И 11 О
1 % 12
11 13 и

14 14- О
15 15 о
! Ь 10 О
г Р 0
1* 1* 6
|у 1У 0
20 2» ( %

____________ 21____________ 21 ч



Щ У

23 У
24 24 V
ус 25 У

3 S  Ннелрукипи но технике Ос шпясное(и

Инструкция радработзна на основании Постановлений I тайною 

i осударейситчо сани тартм о врача Российской Федерации от 2К января 2(Ш 

юда -V* 2 «ДА»утверждении СлнИнП 1.2 Зон5*21 «Фшненичеекие нормативы is 

требования к обссЕтечешно безопасности п {или) безвредности для человека 
факторов среди обитания-*,

L Общие требования но технике бетюпаеностн и охране труда,

1.1, Опасные н вредные произволе «венные факторы: ослепление клал 

сварочной дутой; ожоги расплавленным металлом, поражение хтеклрическим 

током при о?судеI вин или нсиенравиосгн дадемлепня источника сварочного 

тока: отравление ударным та том при отсутствии веншляшш, При paw те е 

УШМ: штора пион и тле натрудки; сильное даны теине рабочей доны: поражения 

| лад мелкой стружкой при работе бед щитка; опастичль поражения осколками 

абразивною крут а„

1 2 При раооте на чтектроеварочнохт аппарате должна непольдоватвся 

следующая ■спецодежда и средства индивидуалыюн датщтты: костюм 

сварщика, подшлемник, краги, дани иная маска, сиен, обувь. При работе е 

VIIIМ; наушники, перчатки, зашитая маска"шнток, длинные во кчы должны 
быть убраны иод косынку.

1,3. При несчастном случае пострадавшим или очевидец несчастного 

случал об я кит немедленно сообщить главному «кеперту, При нснсправшчлги 

оборудования прекратить работу и сообщить об лом техническому женертуд

2 Требования по технике безопасное) и и охране труда перед началом 
работы,

2.1, Проверить целостность спецодежды, одеть ее, приготовить

ьтщи шую маску.



2-2, Проверни» надежность мк'м тения источника сварочною тока,

.2 5» Убрать с рабочею стола ткклорошше и ненужные для работа 

предметы* убедиться, !ио во. 1 иди места работы лез детковосй.:з;Р1оняюш.н\ея 

материалов и горючих жидкостей»

2.4. Внешним осмотром проверить исправность нс зон ника тока, 
сварочных кабелей. > зектрододержате.т зажима обратною кабеля,

2 5. При ировелении сварочных работ в помещении включить вытяжную 

иеншлягшю,

При разное с М 31М
2 Ь Перед началом работы одеть наушники и ыщиптый щиток

2л, Визуально проверни» исправность инструмента и абрашвжчо 

камня,

2 , н Проверить креп теине абразива и кожуха.» произвести проверочный 

пуск УШМ.

3. Требования по технике безопасности и охране труда во время 

работы,

а 1. Перед зажиганием лузн Предупреждать. окружающих,

62 . Опасаться капель расплавленною металла и шлака»

л 3. При «чистке поверхности шва от шлака защищать лицо щитком,.

6.4 . lie заставлять включенным g сеть источник сварочного тока бел 
присмотра.

При работе с УШМ:

6.5. Следить та исправным состоянием шлифовальной машинки.

6 п. Належало и крепко держать в руках нз шфойадьнуто мангннку.

6,7, обрабатъптаемля деталь должна быть крепко зафиксирована, 

шрезаеман доишь не должна зажимать роз (опасное и» обратною удара 

неизбежна).

6,К. Следить, что бы то время работы в зоне вылета отходов не 

находились люди. пожароопасные и взрытчччтасные материалы» тазовое и 

л л е к г рообору Д( 1 в а и и е,



-1 ^  Нри уходе с рабочею месит, даже ни короткое время, необходнхто 

обее .юч нть in ниIкщ адыгук* маиншк у,

4, Требования по технике беюшеноети н охране труда в аварийных 

ситуациях,

4,1, При неисправности сварочною аппарата УШМ. 

сварочных тлектрнчеекнх проводов. а также нарушении ш цш ною  

татемдеиня, прекратить работу н отключить оборудование, Сообщить о 

неисправное in техническому жеперту, Работу продолжать только после 

устранения неисправное гп,

4 2, При получении граями немедленно елюшнть эксперту,

5, Требования но технике белолаеноеш в охране {руля, по окончании 

работы,

5,1< »тключиib Источник сварочною юкя и УШМ ш сети,

5 2 Привести в порядок рабочее место н сварочный аппарат,

5 J ,  Выключить вытяжную вентиляцию.

5.4, Доложи п, техническому жеперту о выполненной работе, сообщи и» 

о ламечелних неиеправиоетях,

5 5, Снять енеподеж ту, ш ш ельно вымыт ь лицо в руки е мылом

Орт анн ншдаинше т ребовяп ня :

• L Технический «кеверт пол подпись знакомит i ытшою «кеперта, 

членов жеиер то й  группы, обучающихся е ip ебо ван и я ми охраны трудя 

и бетопаеноеп! проноюдстиа,

2. Все учас i ники Д") до i жкы еоблю. та i ь уст яти>влепные требования

но охране труда и upon вводе гвен ной бечонаеноепт. выполнять указания 

техническою жеперта по сой подсиню укачанных зребованнтт



3,6 Шралеп Ml п и н г а

l.u.tiuic Л ) л pc, клав зчс! собой сочетание молу ich в аинтенмоелн os 

вида апсскщнн и уровни ,’П- 11р«кигтжшельиое1ь выполнения каждою 

модуля ладакия представлена в таблице У ч  12

I аб иша $ч 12

Помер и нинменоваивс 
ш» и-,та ииипин

П т  вп сояли п  сропешь 
Д )

li f№ Jf>,rAUTC,lt.lliX-I |. 
FH.inOHUTUIH модуля 

1Я 13Ш1Я
Моду л к .V 1: I Ipopcac iiJic
НО НОПНШЗеТЬНЫЧ,
cepoponsrwx операции черед 
сваркой, urmeiKa н кот|ч>ль 
сварные твои после сварки

ИЛ, 1НЛ ДО ЬУ. :ШЛ Д )  
Ш  тинвариант мая чае ш и ч 45 мин .

МОЛ) Ц, У: 2' Рупия , |у  ОММ 
С нарк л * пап ивка. ре \ ка 1 
а  {авяшимс* покрытым 
» icvipo Том

I ИЛ Д > ЬУ. i ИЛ Д ) ИУ 
Ошварндишая паенИ 1 ч 45 чин

Модуль Л 3 Руни* луговая 
сварка 1 маиипка, редка) 
л давящим,я покрытым
ыск г у . ь м

1 НА ДЭ НУ 
Опинарпамимя пае г И 1 ч Обмин

Геке 1 обратна та тання:

Модель Л» I;
Проведение полютотшлелынах, отборочных операции перед сваркой* шчнеткл 

и контроль сварных твоя после сварки 
В и д я  г I се! эдии/у ровень Д ):

ИЛ ( инварнантшш част ь)

Текст истай и я Выполнить полююбку дез алей к сварке и сборку дву \ 

контрольпых сварных соединении: Тавровое 11 но гребшшшям ТОСТ 5264- 
Ни о  пластин утлерушеюн стали Ю\2Ш и стыковое CI? но требованиям 
ГОСТ IwHT-KO ид труб днлчефом 1!4хН согласно чертежу, в указанном 

профана венном ек’Ложсшш,



Необходимые при южения:

Модуль .Ns 2:
Ручная .г>s овая сварка (наплавка, речка) плаиящитя покрышки тлектрадом

Вил апеп аш ш Ч  р о вть  Л ):

Ш А Л') ЬУ (инвариантная часть)

Тс ке I шлння: Выполнить сварку собранных кон j рольных еварньпс 

соединении: Тавровое I! по требованиям ГОСТ 52M4W т пластин 

уз дородна он стали НК2ШТ и стыковое CI7 по требованиям 1 ОСТ 1н07*Х0 m 

груб диаметром 114\К согласно чертежу, в скатанном пространственном 

положении.



•V*
'

Необходимые при,гонения

Вщ ш т  О

Мгшль Лг 3;
Ручная лунная.сварка (наплавка, речка) плавящимся покрытым здекцхиом

Вил апспаикиЛровень Д ):

11 i А Д > 1IV fштариан! пая насiь1

Текст задания; Въшо шнгь иоднмовку дспалсй. сборку и сварку уч у нч двух 

ко шришых сварных ещмниешш: Тавровое II и стыковое (52 по чребованням 
ГОС J 5264-Ш из бдлспш лаировагшон с мл и 3x150 согласно черклку, п 

к,шипом пр1\  j ране j венном положеишь



кобмиимые при юления

\h

. '

:■ ' - ' ! , ' • ‘.ч • •

■ *grv ;и

:

ёкриамгп О

1Ш гм т *



р

П р и л о ж е н и е м '  I к Тому 1 

оценочных ч *11 ериадмв

Р1*кпх1сн.1Я(иш по форм ирпнатпо варнадишиин чип и КОД* 

вариативной час и* цианин и критериев оценивании для Д ) П>

Образовательная орт лшшция при иеобхолимое ш сажкюяимьпо 

сформирует егиержатше вариативной части КОД. вариативной части задания 

и туриюрнев оценивания для ДО ] IV на ччдтове квалификационных требовании, 

лая в лйшшх opi,uiHtai щ ими, радо i»к ы i ел я мд, чаи и i е ре сова иными

в подготовке кадров секты тетву тощей квалификации, в Том числе 
являющимися стороной леи опора # сет с boss форме реализации 

оорачовательных пршрамх! и (и пт) договора о практической подтотоеке 

ооучаюшнхея

При формировании ёолцржаиня варнатнвиой часта КОД 

л ля ; п  ПУ рекомендуется иеполынишь нижеследующие формы таблиц,

Пнформання о продолжительности ДО профильною уровня с учетом 

вариативной часта формируется но форме сот лаено таблицеХё 1.1,

Таблица Хе i,t

Ви i
ЯПСГ1ЙЩ1И

У р а ве н 1., 1 ) ('ос 1 явная час л. 
КОД

(ни парна н i пая/ 
парнатпная часть)

При 1 ГМЖН тс,пашет ь Д ) 
(и? он, тсс)

Hi А профи !1.НЫН tXHWKYIHIoCIl.
илварнантнон л 

нариапниюн частей

0:00
- rtptMfo. ? ыти 'гшн'ть нс 

»«» ч * J.5 ас>щшшш4чсснт
*Ш Г«» ■

Содержательная структура вариативной части КОД для Д'> ПУ 

(кпалттфнкашюнтлс треСюшшия раГкмодатслстН фррхшрхелен по форме 

согласно таблице X” L2.

I



Таблица Л? 1,2

X*
и 'и

Вил Н'Н1 С,1 ЫШСТ|| 
(в и з  п р оф еесви н я  и д т и

1 СИ 1 С, I ЫШС1 и)

Перечень
П|1ШМ*€*ШХ

ПК. ПК’

1 IcpcMttH, пскннпасм и\ !
умений^ на вы кп»

(прикч н ч еект  п о и л д )  j

Распределение ид ион по критериям оценивания для Л') НУ 
(вариа п! вид я час иД в р а м к а х  Г! 1Л ос\ шее? пляски по форме сот лае но таблице
У: 1,3,

Таблица Хе 1.3
.у .
п в \|от>,н. та г я н ни Крил ерн и а  и с и н ван и я ' Ж аллм

0 .0 0
0 .0 0
H.IHI

Ш KJ O f нарма s и кия я час ! ь КОД) 20 .00

11ри формировании вариативной ч ает  ЬД VI л ля 2111IV в чает перечня 

оборудования и оснащения. расходных материалов. средств обучения 
и воеишаштя рекчдмендустея иеполкктаатьформу таблицы X? 1 и Тома I ОМ.

При формировании ндрн,и ивнон части W VI л ш ДО НУ примерным план 
застройки площадки при необходимей; ш может быть лоно шеи объектами 
учебно-прнч!тводетвашой штфраетруклуры, необходимой для выполнения 

вариативной ыдлния Д 1 11У„рафабатьшлемой обратоватетьнойорт ашпацией 
с участием рабЬтодателей,

Вариативная часть -задания ДН НУ формируете» по форме сот лае по 
таблице Хл* 1.4.

Т а б л и ц а  X? 1 ,4

Няпчсвовпшс мплуляча пн ни
Про и», 1ЖН1 С,TKIIOC1 ь 
тапп.анатии ми пая 

да ташек
В и д  а т т т ж и н п ' '  1

ургнченьД) j

М о д у л ь  Таллина Иа>тнш и»»ит т# •

З а д а н и е  м о и  м Текст шотт Дл НУ
Варнаикпная ! 
часть КОД
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